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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D -07.02.01

OZNAKOWANIE PIONOWE

Przebudowa drég gminnych: nr 103624L od km 0+86&m 1+475,20 ( km roboczy) w miejscéeidolechowice
na odcinku od drogi gminnej nr 103621L do drogiignej nr 103625L i nr 103625L
od km 0+000 do km 1+239,00 ( km roboczy)
w miejscowsci Kolechowice na odcinku od drogi gminnej nr 623L
do granicy pasa drogowego drogi wojewddzkiej nr.813
Gmina Ostréw Lubelski powiat lubartowski , wopdiskie.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tectaniej (ST) s wymagania dotycce wykonania
i odbioru oznakowania pionowego w zwku z przebudow drog gminnych: nr 103624L od km 0+000 do
km 1+475,20 ( km roboczy) w miejscosed Kolechowice na odcinku od drogi gminnej nr Q3L do
drogi gminnej nr 103625L i nr 103625L od km 080do km 1+239,00 ( km roboczy) w miejscaéaio
Kolechowice na odcinku od drogi gminnej nr 10362do granicy pasa drogowego drogi wojewodzkiej nr
813. Gmina Ostrow Lubelski powiat lubartowski ,jwabelskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) gstumentem przetargowym
i kontraktowym przy zlecaniu robét wymieniohyw pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot aganych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego pmebudowie drég gminnych: nr 103624L od km
0+000 do km 1+475,20 ( km roboczy) w miejscéeidolechowice na odcinku od drogi gminnej nr
103621L do drogi gminnej nr 103625L i nr 10362& km 0+000 do km 1+239,00 ( km roboczy) w
miejscowdci Kolechowice na odcinku od drogi gminnej nr 623L do granicy pasa drogowego drogi
wojewddzkiej nr 813. Gmina Ostrow Lubelski powligtbartowski , woj. lubelskie.

gminaZaétkiewka, pow. krasnostawski, woj. lubelskie

— znakdw ostrzegawczych,

- znakdw zakazu i nakazu,

- znakoéw informacyjnych , kierunku miejscad®oi znakéw uzupetniagych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzktdrego umieszczana jestdéeznaku. Tarcza
moze by wykonana z rénych materiatow (stal, aluminium, tworzywa synteitye itp.) - jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia €&¢ znaku, staaca do podania téei znaku. Lico znaku mie by wykonane
jako malowane lub oklejane (falodblaskow ewentualnie nieodblaskayv W przypadkach szczeg6lnych
(znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lismku mae by zatopione w tarczy znaku.

1.4.4.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wyk@zatasciwosci odblaskowe (wykonane jest
Z materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdrym).

1.4.5.Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsiik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementamizaitymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.6.Pozostate okrgenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagarmgoine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotyseze robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

0Og6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania paderST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

Przebudowa drég gminnych: nr 103624L od km 0+86&m 1+475,20 ( km roboczy) w miejscéeidolechowice
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2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma normy, musi posigda
aprobag techniczi wydara przez uprawniogjednostlk. Znaki drogowe powinny méecertyfikat
bezpieczastwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipjednosti.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakoéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakéw mog by¢ wykonywane jako:
-z betonu wykonywanego ,ha mokro”,

Klasa betonu powinna bygodna z dokumentacprojektovs. Beton powinien odpowiada
wymaganiom PN-B-06250.

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinie bgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-B-19701

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadgmaganiom PN-B-06712. Zalecg si
stosowanie kruszywa o marce niesziej niz klasa betonu.

2.3.3.Woda

Woda do betonu powinna byodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3225
2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0g0Ine charakterystyki konstrukgciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych rglevykona® zgodnie z dokumentagcprojektowa

i ST, a w przypadku braku wystarczajch ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarprzez
Inzyniera.

2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 , PN-H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek giinigc,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nier6widoi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o diagpch:

- dokfadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezadithytiq + 10 mm,
— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dhégiadoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm na
kazde ckcie i z dopuszczainodchytia dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na
1 m dtuggci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmaeny (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018 , PN-H-84019 -RM¥4030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wedlug PN-H-82200 .

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wzkach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiagym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotycgsednic 31,8 mm

i wiekszych i grubéci scianek 3,2 mm i wikszych) lub na przywieszkach metalowych (doty&zagdnic
i grubasci mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywéesgowinno co najmniej
obejmowd: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalos¢ materiatdw na wplywy zevatrzne

Materialy wyte na lico i tarcz znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku a take sposéb
wykonczenia znaku, mugavykazywa petrs odpornd¢ na oddziatywaniéwiatta, zmian temperatury,
wplywy atmosferyczne i wygpujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicang/fn korozg
elektrochemiczy) - przez caly czas trwaloi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.
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2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmainy jest przy dostawie okiit, uzgodnion z odbiora,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, agalkdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniastosowaniu znaku,
¢) instrukcg utrzymania znaku.
2.5.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &
— blacha stalowa,
— blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

— inne materialy, np. sklejka wodoodporna, tworzywatstyczne, pod warunkiem uzyskania przez prodacent
aprobaty technicznej.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grdbioco najmniej 1,0 mm powinna &yabezpieczona przed korgzj
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygan Dopuszcza gistosowanie innych sposobéw zabezpieczenia
stalowych tarcz znakéw przed korgzpp. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywamnitetycznymi pod
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla deeatjnologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakdw, zabezpieczopyzidd korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawegdzie tarczy powinny hiyzabezpieczone przed korgZarbami ochronnymi o odpowiedniej trwééd, nie
mniejszej nk przewidywany okreszaytkowania znaku.

Wytrzymatai¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna impiejsza ni 310 MPa.

2.5.5.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byowna i gtadka - bez odksztaicptaszczyzny znaku, w tym pofatdofyavgieé,
lokalnych wgniecg lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwakanie, pofatdowanie itp.) nie
moze wynost wigcej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku mugby¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krglzi tarczy znaku, pozostate po
tloczeniu lub innych procesach technologicznychrkn tarcza ta (w znakach drogowych sktadanyclymemty tarczy)
byta poddana, mugdy¢ usuntte.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycxe powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gizasady przez oklejenie tarczy znaku materialgbtaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniavymagania okrdone
w aprobacie technicznej (folia Il generaciji)

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowezyte do wykonania lica znaku powinny wykazyinzetne zwazanie z tarcz znaku przez
caly okres wymaganej trwaia znaku. Niedopuszczalne bkalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia dalstawanie
folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposo6b paiczenia folii z powierzchnitarczy znaku powinien uniemowiac jej odhczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub ob#zgeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib
klejenia oraz stosowane w tym celu materialy powibyt uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyyciu folii odblaskowych powinien wynosibd 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinnadxdwna i gtadka, nie magna niej wys¢powa lokalne nieréwnéci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest vepsiwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno naxperzchni jak i na
obrzezach tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére m@pwstdé przy nanoszeniu
farby na odblaskowpowierzchng znaku, nie byly wiksze ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaglazes¢ znaku nie powinny hywigksze
w kazdym kierunku ni:

— 2 mm dla znakéw matychsrednich,

— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Wymagana jest taka wytrzymatopofaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 90 przy
promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.
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Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi tgbezpieczona mataviarba nieodblaskow barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétczynnikuihanciji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca stan@ego zatcznik do
JInstrukcji o znakach drogowych pionowych” . Grébgowtoki farby nie mae by¢ mniejsza od 2gm.

2.7.Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowanegézniki metalowe przewidywane do mocowanigaay soh elementéw konstrukc;ji
wsporczych znakow jadcuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezknig¢, naderwa,
rozwarstwigé i wypuktych karbow.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pigab znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08
Kruszywo do betonu natg przechowywa w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas.
Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dataaidriatéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotysze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” gkt
3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vagkaic mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spratu:
— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stuplgruncie spoistym,
— betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr
— $rodkow transportowych do przewozu materiatow,

— przewanych zbiornikéw na wog
— sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Og6Ine wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagawgidlioe” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowaniardg

Transport cementu powinien odbyisie zgodnie z BN-88/6731-08 .
Transport kruszywa powinien odbyévsie zgodnie z PN-B-06712 .
Transport znakow, konstrukcji wsporczych i stuzuchwyty,sruby, naketki itp.) powinien s¢
odbywa srodkami transportowymi w sposob uniettiwiajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M30M®O ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t naky wyznaczy:
— lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,
— wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw ngleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie trwania i
odbioru rob6t istniata mdiwo $¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysok& zamocowania znaku powinny byggodne z dokumentagcprojektovy.

5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentow dla konstrukdj wsporczych znakéw

Sposo6b wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gmwowinien b§ dostosowany do gbokasci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego stuz Wymiary wykopu powinny hyzgodne
z dokumentagj projektova lub wskazaniami layniera.

Wykopy fundamentowe powinny byvykonane w takim okresie, aby po ich zakpeniu mana byto
przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentwy
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5.3.1.Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dianocowania znakow wielkowymiarowych
(znak kierunku i miejscowéai), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonugibnego nalgy wykona
zgodnie z PN-S-02205.

Posadowienie fundamentoéw w wykopach otwartygdlvozpartych naley wykonywa zgodnie
z dokumentagj projektowa, ST lub wskazaniami ftyniera. Wykopy naley zabezpieczy przed naptywem
wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spamikimaliwiajacym tatwy odptyw wody poza teren
przylegajcy do wykopu. Dno wykopu powinno byvyréwnane z doktadrigia + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnaiezy usurac i miejsce wypetrii do spodu
fundamentu betonem klasy B 15. Ptaszczyzny boaamgaimentow stykage st z gruntem naley
zabezpiecz§izolacp, np. emulsj kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nafezasypé warstwami
grubasci 20 cm z dokltadnym zagzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wygsiiki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny b§wykonane zgodnie z dokumentagionows i ST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,
— odchyitka w wysokéci umieszczenia znaku, nieegej niz £ 2 cm,
— odchyika w odlegtéci ustawienia znaku od kraadzi jezdni utwardzonego pobocza, nieedj niz + 5
cm, przy zachowaniu minimalnej odlegd umieszczenia znaku zgodnie z Instrgkejznakach
drogowych pionowych .

5.5. Wykonanie spawanych zicz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiagaiaganiom
PN-M-69011 .

Wytrzymala¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésdd 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin
nie powinny przekraczat 0,5 mm dla spoiny gruoi do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny o gruba powyzej 6
mm.

Odstp w zhczach zaktadkowych i naktadkowych, pedry przylegaicymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien byiekszy niz 1 mm.

5.6. Konstrukcje wsporcze
5.6.1. Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupachplothporach
Przy stosowaniu tablicowych znakoéw drogowych (dregkazéw tablicowych, tablic
Przeddrogowskazowych ) umieszczanych na dwéch aliulpd podporach — odlegiod

migdzy tymi stupami lub podporami , mierzona prostdeatb przewidywanego kierunku najechania przez
pojazd, nie mge by mniejsza od 1,75 m. Przy stosowanighkszej liczby stupéw i dwa — odlegtée
miedzy nimi maze by mniejsza.

5.6.4.Poziom gdérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku wdkmencie betonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, by gérna ¢& fundamentu pokrywataesiz powierzchri pobocza, pasa dziglego itp. lub
byta nad ¢ powierzchng¢ wyniesiona nie vécej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych,
znajdujcych st poza koroa drogi, gérna czs¢ fundamentu powinna Bywyniesiona nad powierzchni
terenu nie wicej niz 0,15 m.

5.6.5.Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowyclsmumniec barwe szas neutrall, z tym, ze
dopuszcza gibarwe natural pokry¢ cynkowanych. Zabraniagsstosowania pokiykonstrukcji wsporczych
0 jaskrawej barwie - z wyikiem przypadkow, gdy jest to wymagane garymi przepisami, wytycznymi lub
warunkami technicznymi.

5.7. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb unidiwiajacy jej
przesungcie lub obrét.
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Materiat i spos6b wykonania peizenia tarczy znaku z konstrukeysporcza musi umdliwiac,
przy wyciu odpowiednich narzizi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cadses uytkowania
znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych wpsia czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleea si
stosowanie elementéwaziznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigej ich rozhczenie
przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykaz§watm integralnd¢ podczas najechania przez pojazd
w kazdych warunkach kolizji. W szczeg6kw - zaden z segmentéw lub elementéw tarczy nieevsk od
niej odhczat w sposdb powodugy naraenie kogokolwiek na niebezpiedatwo lub szkod.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w shosgmagajcy
bezpdredniego przeprowadzenieub mocujcych przez lico znaku.

5.8. Trwato$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi kbywykonany w sposob trwaly, zapewniey petry czytelng¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calitmesie jego #tytkowania, przy czym wplywy
zewrgtrzne dziatajce na znak, nie magprowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz#da konstrukcja wsporcza musi migbliczlke znamionow z:
a) nazw, marky fabryczn lub innym oznaczeniem uradviajacym identyfikacg wytwérey lub dostawcy,
b) dat produkciji,
¢) oznaczeniem dotygeym materiatu lica znaku,
d) dat, ustawienia znaku.

Zaleca g, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyatvierata réwnie miesic i rok
wymaganego przegilu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej mais®¢ wykonane w sposob trwaly | wynay, czytelny
w normalnych warunkach przez caly okregtkiowania znaku.
6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdiplkt 6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kdenowych

Wykonawca powinien przeprowadZiadania materiatéw do wykonania fundamentéw betgoh
»,ha mokro”. Uwzgtdniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyehywniosek Wykonawcy,
Inzynier maze zwolnit go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét
Wszystkie materialy dostarczone na bugozv aprobat technicza lub z deklaragj zgodndci
wydar przez producenta powinny dgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniaydw.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z ustaleniami tablicy 1
.Tablica 1. Cegstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow

. . Ocena
Lp. Liczba bada Opis bada N,
dostarczonych wynikow bada
przez
producentowR
odzaj badania|
Sprawdzenie 1 od 5 do 10 bada | Powierzchn zbadé
powierzchni z wybranych nieuzbrojonym okiem. Do ew.
losowo elementéwsprawdzeniaytebokasci wad Wyniki bada
w kazdej dostar- | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by
czonej partii liniatéw z czujnikiem, zgodne z
suwmiarek, mikrometrow itp.| wymaganiami
wyrobow liczicej | Przeprowadi uniwersalnymi| punktu 2
Sprawdzenie 2 do1000 przyrzadami pomiarowymi
wymiarow elementow lub sprawdzianami (nj
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| ‘ liniatami, przymiarami itp.) |

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie §eiavosci

dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresie wyanggodanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalesprawdzé:
zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentapjrojektows (lokalizacja, wymiary, wysokd
zamocowania znakow),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,
prawidtowas¢ wykonania wykopdw pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkfeB)
poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgiednpunktem 5.4,

W przypadku wykonania spawanychc elementéw konstrukcji wsporczych:
przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementyaézone (od 10 do 20 mm zkiej strony)
nalezy doktadnie ocz§ci¢ z zanieczyszczeutrudniagcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,
ogledziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powikszeniu od 2 do
4 razy; do pomiaréw spoin powinny dgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,
w przypadkach watpliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndati@mgczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515
zlacza o wadach wkszych nk dopuszczalne, okéone w punkcie 5.5, powinny bynaprawione
powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas

a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych d@awstrukciji wsporczych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggiojektows, ST i wymaganiami layniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w ST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowanim@ivego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
wykonanie fundamentéw
dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
Przewidywana liczba jednostek obmiarowych :
przymocowanie tablic znakéw drogowych
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250

2. PN-B-06251

3. PN-B-06712

4. PN-B-19701

5. PN-B-23010

6. PN-B-32250

7. PN-E-06314

8. PN-H-04651

9. PN-H-74219
10. PN-H-74220
11. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13. PN-H-84019
14. PN-H-84020
15. PN-H-84023-07
16. PN-H-84030-02
17.  PN-H-93010
18. PN-H-93401
19. PN-M-06515
20. PN-M-69011
21. PN-M-69420
22. PN-M-69430
23. PN-M-69775
24. PN-S-02205
25. BN-89/1076-02
26. BN-82/4131-03
27. BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty

Beton zwykly

Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwytte

Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgoétio

Domieszki do betonu. Klasyfikacgkreslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

Elektryczne opraw§voetlenia zewntrznego

Ochrona przed korgpZlasyfikacja i okrélenie agresywriei korozyjnej
srodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowangargo ogolnego zastosowania

Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno og6lnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o0 podsgonej wytrzymaieci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i
Ulepszania cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggfdngrzeznaczenia. Gatunki

Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. &tahavgglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanaatdwniki r6wnoramienne

Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajétr nagsnych

Spawalnictwo. gtiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

Spawalnictwo. Elektrody stalowe ot do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadlidoztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkigicma
podstawie ogidzin zewrtrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemnantégania i badania

Ochrona przed korpZPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowychzeliwnych. Wymagania i badania

Spawalnictwo.g®y i elektrody ze stopdéw stellitowych igy z zeliw
wysokochromowych do napawania

Cement. Transport i przechowyeani

28. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tomdsady stosowania znakéw i gnizen
bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do zaidzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 3
marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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